Brugsvejledning
Version 2026

Bandsav

BRUG

e Eleverne ma ikke bruge maskinen.

e Klingestyret skal altid stilles sa teet mod emnet
som muligt.

* Savklingens tykkelse bar ikke veere stgrre end
1/1000 af klingehjulsdiameteren.

* P34 stebejernshjul med eger ma hjulkransens
hastighed ikke overstige 3 m/sek.

* Ved mindre stykker og ved leengdesavning
skal man bruge fremferingsveerktgj, nar man
arbejder taet pa klingen.

* Man skal bruge kilestatte ved savning af runde emner.

* Ved savning af kantstillede emner skal man bruge anlaegsvinkel og stedpind.

* Ved savning af lange emner skal man bruge rullebuk eller bordforlaenger.

— Maskinkursus pakraevet @ Intet Ipsthaengende har eller tgj Herevaern og sikkerhedsbriller
+18

INDRETNING

e Bdandsaven skal indrettes, sa det ikke er muligt at komme i bergring med
klingehjulene under brug.

* Savklingen skal vaere forsynet med afskeermning med undtagelse af den arbejdende
del. Det vil sige, at klingen skal vaere afskeermet under bordet og fra klingestyret og
op. * Klingen ma ikke kunne udslynges.

* Styret pa bandsavsklingen skal let kunne indstilles i den gnskede hgjde, og
afskaermningen ovenfor styret skal automatisk falge dette ved indstillingen.

Se ogsa feelles bestemmelser for traebearbejdningsmaskiner
VEDLIGEHOLD

* Klingehjulsbandagerne skal gores rent regelmaessigt.

* llegsklodsen i arbejdsbordet skal skiftes, nar luftrummet mellem klinge og siden er
over 1 mm. Styreklodser skal jeevnligt justeres.

¢ Klingen skal vaere skarp og have rigtigt udlaeg.

e Man ma ikke bruge klinger med revner.

e Kun sagkyndige ma reparere klinger.

KILDE
"BrancheFallesskabet for Arbejdsmiljg for Velfaerd og

Offentlig administration”
www.arbejdsmiljoweb.dk/klokken
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